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资源综合利用分公司（水泥公司）针对回
转窑挡环频繁脱落的故障消减
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一、为什么要对挡环频繁脱落进行消减

我公司水泥熟料生产线2012年9月份投产，根据列年统计，设

备运转率在不断的提升，人机磨合进入良性循环。但随着不注

重关键主机设备的日常维护保养，导致关键部件的磨损加剧，

一些潜在的问题在逐渐暴露出来。目前依据2016年下半年和

2017年上半年数据来分析看，制约我公司运转率进一步提升的

主要矛盾集中在回转窑这一关键主机设备上。通过多次反复探

索讨论、试验、论证，目前针对回转窑的故障，特别是对挡环

脱落的根治，使得回转窑运行状态得以明显改观。下面从数据

分析、原因查找、采取的措施、目前取得的效果几方面陈述整

个对此故障的消缺过程。
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二、目前制约回转窑运行的主要因素
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二、目前制约回转窑运行的主要因素
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三、成立针对此问题处理的课题小组

组长 王建斌
组织故障消减方案制
定和监督执行

实施责任人 王涛、 刘世刚
材料计划落实和方案
执行具体负责人

运行跟踪人员 回转窑系统岗位工
方案执行人和数据记

录人

协助人员 维保单位：华锐重工 协助岗位执行方案

外协人员 动态监测厂家：宏科瑞达 提供数据支持

课题小组成员及分工
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四、针对制约主因进行原因分析

1、通过检测滑移量对轮带的运动做初步判断，目前1-3档均有2-4cm

的滑移量。

2、液压挡轮上下行时间存在偏差，以下是4月1日至4月10日统计的数

据。

观察日期 上行时间（小时） 下行时间（小时）

4月1日 6 2

4月2日 5 2

4月3日 6 3

4月4日 6 3

4月5日 2 4

4月6日 5 3

4月7日 5 3

4月8日 6 3

4月9日 3 5

4月10日 3 5
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四、针对制约主因进行原因分析

3、跟踪记录1-3档轮带上下行位置，基本在一个位置不动，轮

带向一个方向受力，单向受力正是挡环脱落的方向。

观察日期 一档轮带位置 二档轮带位置 三档轮带位置

4月1日 左 左 右

4月2日 左 左 右

4月3日 左 左 右

4月4日 左 左 右

4月5日 左 左 右

4月6日 左 左 右

4月7日 左 左 右

4月8日 左 左 右

4月9日 左 左 右

4月10日 左 左 右

4月11日 左 左 右

4月12日 左 左 右

4月13日 左 左 右

4月14日 左 左 右

4月15日 左 左 右
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四、针对制约主因进行原因分析

4、通过对回转窑椭圆度中心线进行动态分析，得出回转窑挡铁

脱落为侧向受力过大所致。
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五、所采取的措施（减小侧向受力）

1、通过重新设定液压挡轮上下行时间，确保受力减缓。（效果不明显）
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五、所采取的措施（减小侧向受力）

2、对回转窑轮带润滑改为专用润滑条。（效果不明显）
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五、所采取的措施

3、采用高温润滑剂进行润滑，由车间主任每周一、周四安排回转

窑岗位工用专用润滑喷枪进行润滑，并由设备专工王涛负责监督

（目前效果明显）



14

五、所采取的措施

4、在回转窑筒体高温辐射下岗位员工进行挡
环和垫板润滑。

筒体表面温度
330°左右
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六、目前取得的效果

通过6月份开始用轮带专用润滑剂后，挡铁基本未脱落，并且本

月机械故障率明显减少，确保了熟料烧成系统的稳定运行。下面是

2016年7月至2017年6月运转率（扣除工艺停机）统计。
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We  are  on the  way

谢谢


